Informacja o produkcie

Bezfluorkowe elektrolity do chromowania na twardo

SAPHIR 25 und SAPHIR 40

Korzysci:

e Oba elektrotypy posiadajg sie¢ mikrospekan.

¢ Ich osadzajgce sie warstwy sg na wysoki potysk.

e Charakteryzujg sie twardoscig rzedu 1000 HV 0,1.

e Dozowanie zalezne od ilosci Ah z mozliwoscig indywidualnego dostosowania

e Sprawdzone zastosowanie w chromowaniu twardym w powtoce poziomej cylindrow
rotograwiurowych z powierzchnig miedzi lub cynku.

e Poziome chromowanie twarde walcow technicznych

SAPHIR 25
Cechy:

e Przeznaczony do stosowania z platynowymi anodami tytanowymi.
o Tworzy sie¢ drobnych spekan spetniajgc tym samym najwyzsze wymagania dotyczace
ochrony przed korozja.

e Obrdébka mechaniczna w potaczeniu z naszg pastg KIESOLIN

SAPHIR 40
Cechy:

¢ Stosowanie platynowych anod nie jest konieczne.

o Nadaje sie do turbo-osadzania

Dalsze informacje dotyczgce metod cynkowania dostepne sg w naszym portfolio:
AZUR HT 4 BF (cynk kwasny), TOPAS 3100 (alkaliczny cynk, wzgl. Cynk-zelazo)
i nasza seria PROSEAL ( Uktady do pasywaciji).
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